e

TERMAP

Foretagsinformation

Fran konstruktion till installation
Service

Montage

Beldggningar

Cisterner

Tryckkarl

Vakuumkarl

Betkar

Filterkapor och torntak

S

Bt b —
B

Innehall

ROrsystem

Termoplast linade produkter
RoOrsystem i termoplast

Rorsystem i GAP med O-rings skarvar
Rokgasrening

Skrubbrar

Gaskanaler

Skorstenar

Konduktiv utrustning

Termaps standard (dimensionstabell)
Referenser

- -

i s -
- .

..



e NN

Den ledande svenska korrosionsbekamparen
[ ‘ I =

Termap grundades 1981 med inriktning att 16sa korrosions-problem
- for kunder med speciella kvalitetskrav.
Termaps tjanster bestar av konstruktion, tillverkning, leverans,
montage och service av utrustning i Glasfiberarmerad plast samt
Termoplaster som PVC, PP, PVDF, E-CTFE, FEP och PFA.
Samtliga arbeten utférs med certifierad och erfaren personal inom
respektive materialomrade.
Detta gor Termap i det narmaste komplett nér det géller att 16sa
korrosionsproblem.

Termap tillverkar standardprodukter som ror och rordelar, cisterner
och behallare i alla storlekar och tryckklasser. Vid sidan av
standardtillverkning kan Termap moéta alla krav pa kundanpassade
specialkonstruktioner. Vara konstruktorer ar vana att stallas infor
utmaningar och finna fungerande plast- I6sningar for kundspecifika
behov.

Termap har en vél utbyggd entreprenadrérelse som borgar for sakra
installationer och montage. Vi anser att det ar viktigt att kunna ge
vara kunder den trygghet det innebér att ha tillgang till service vid
exempelvis reparationer och underhall.

Termaps kunder finns traditionellt inom processindustrin. Till dessa
rédknas flertalet av svenska storre foretag inom cellulosa-, kemisk-,
energi- och stalindustrin.

Termap arbetar sedan manga ar efter kvalitetssystemet 1SO 9000 och
miljosystemet 1ISO 14000. De bada systemen &r integrerade i samma
handbok. For att uppfylla kraven i géllande normer har Termap
genom aren tagit fram efterhardnings utrustning for att komplett
tacka behovet for var produktion och vara montage.

Detta samt certifierad personal &r exempel pa vara stravanden att
skapa fortroende for Termap som konstruktor, leverantdr och
installator av kvalificerade produkter i plast. Vi vet att detta endast
kan astadkommas genom att malmedvetet satta kvalitet,
leveranssakerhet och service i centrum - tre fundament som utgor
_basen i var affars-filosofi.
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Termap ar unikt som svenskt foretag att kunna erbjuda tjanster
som projekteringshjélp, materialval, konstruktion, tillverkning,
leverans och montage med sékra leveranstider.

e Vi konstruerar och tillverkar allt fran mindre standard
detaljer till stora special konstruktioner.
Termap uppratthaller ett lager med processror och
rordetaljer.
Vi hjélper till med materialval.
Vi tillverkar och prefabricerar utrustning i plastmaterial.
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Véra erfarna montorer ar certifierade
enligt Plastrorledningsnormer 1988.

Alla servicearbeten utfors med

dokumenterade standardinstruktioner
enligt PRN 88.
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CERTIFIKAT ' [FRMAP

E“E;”MTLT}"?EW AB enligs PRNSS, med TERMAP utfor service och reparationer pa

ok covsie pflecd processutrusning i plastmaterial.

+ Laminatskarvar « ECTFE, Stum-

« PYC, stumsvets SVels T .

+ PVC,varmluft Mojlighet att teckna serviceavtal.

Utfardare Peter Sundqvist  Datum 2000-10-(4 Stort varulager av ror, rordetaljer, ravaror
TERMAP AB  Tel (27866 51 5 etc. for snabba leveranser.
Mojlighet till snabb insats vid haveri.
Samtliga montorer har “Heta arbeten”
utbildning.
Miljéanpassad utrustning for renare
montage.
Miljoanpassade vinylestrar for mindre
styren utsl&pp.
Vana att arbeta under extrem tidspress.
Alla service och reparations arbeten utfors
med utbildad och certifierad personal

TERMAP AB, Hojenvagen 3, SE-821 58 RENGSJO, SWEDEN. Tel: +46 278 66 51 50, Fax: +46 278 66 54 40




Termap utfor totalentreprenader
i Glasfiberarmerad plast och
Termoplaster.

TERMAP utfér montagearbeten pa processutrusning i plastmaterial.
Vi utfor allt fran mindre kortstopps insatser till totalentreprenader.

Vi hjalper till med materialval.

Montage av Termaps prefabricerad eller tillverkad utrustning
i plastmaterial.

Montage av er inkopt utrustning i plastmaterial.
Tillhandahaller ofta stallnings, blastrings, stal och byggarbeten.




Venturimatrannor bredd 2,2 m, djup 1 m, langd totalt 56 m
Tillverkad i Glasfiberarmerad Vinylester for kringgjutning
med betong

GAP-belaggning

En utmérkt metod att rekonditionera befintlig utrustning. Beldggning kan utforas pa stal, betong
och plastmaterial. Beroende pa driftforutsattningar kan belaggningen goras med olika material
som Glasfiberarmerad Vinylester, Glasflake, PVDF, E-CTFE och FEP.

TERMAP hjalper naturligtvis till med materialvalet.

Glasflakelining

Invandig bekladnad med FEP i stalcistern

TERMAP AB, Hojenvagen 3, SE-821 58 RENGSJO, SWEDEN. Tel: +46 278 66 51 50, Fax: +46 278 66 54 40




Klordioxidvattentank i Glasfiberarmerad Vinylester
Di=6500, H=17000

For korrosiva media har TERMAP utvecklat och optimerat sina tillverkningsmetoder for
att na hogsta mojliga kemikalieresistens. Metoden bygger pa att samtliga skarvar och
pastickande enheter utférs mot form, vilket ger minsta mojliga angreppspunkter fér mediat.

Tankar i PVC / Glasfiberarmerad Vinylester ClO, Cistern i Glasfiberarmerad Vinylester
Di=3500, H=4000
Media: ClO,-vatten Temp: +30°C

For att uppfylla kraven i normerna PLN83/EN13121.1-4, har TERMAP
byggt en hardugn med kapacitet att efterhédrda cisterner upp till Di 6000.




Kylbatteri i Glasfiberarmerad Vinylester Saltsyratank i Glasfiberarmerad Vinylester
Di=720 Di=1300

Efter 29 maj 2002 ska alla tryckkarl
(p>0.5bar) tillverkas enligt AFS1994:4
och EN13121.1-4.

TERMAP har konstruerat, tillverkat
samt installerat ett antal CE-mérkta
tryckkarl i Glasfiberarmerad Vinylester.

Tillverkning av dessa kérl staller
stora krav pa tillverkarens kunskap,
kompetens och kvalitetssystem.

CE-markning




CIlO; Skrubber i Glasfiberarmerad Vinylester Di=900, L=8000

Nér det galler karl utsatta for yttre tryck,
vakuum eller andra besvérliga forutsattningar
har TERMAP lang erfarenhet.

TERMAP har sedan manga ar konstruerat
och tillverkat avancerade vakuumkarl i
Glasfiberarmerad Vinylester.

En forutsattning for att tillverka denna typ av Klortorn i Glasfiberarmerad Vinylester
utrustning ar goda konstruktionskunskaper, Di=2000, H=25000

erfaren personal och ett dokumenterat

kvalitetssystem.

Tillverkning sker enligt AFS 2005:2,
Plastkarlsnormer 1983 samt EN13121.1-4.

Filterhus i Glasfiberarmerad Vinylester
Di=1200 £ 0,5 mm, L=2000




Betkar i Glasfiberarmerad Vinylester med invandig lining av E-CTFE
B=2400, H=2300, L=3500

Media: 28 % H,SO4, 3 % HF, 9 % HNO;

Temp: +90C

Detaljvy av insidan

Betkar i Glasfiberarmerad Vinylester Huvar tiI-I betkar i Glasf-iberérmerad Vinyleéter
B=2400, H=2300, L=3500

Lat TERMAP losa Era korrosionsproblem inom stalindustrin.
Vi hanterar aven de starkaste syror, med hjalp av kompositmaterial
som Glasfiberarmerad Vinylester och Termoplaster.




Filterkapor i Glasfiberarmerad Vinylester i Blekeri

Filterkapor och torntak i Glasfiberarmerad
Vinylester ar exempel pa konstruktioner
som kombinerar lag vikt med utmérkta
korrosionsegenskaper.

Torntak Di=8100

RMAP AB, Hojenvagen -821




Massaledningar i Glasfiberarmerad Vinylester Tryckklass: PN10

TERMAPS ror och rordelar konstrueras och tillverkas enligt Plastrérledningsnormer 1988.
Alla installationer utfors av certifierad personal.

TERMAPS langa erfarenhet av
rorsystem i Glasfiberarmerad
Vinylester kombinerat med
kvalitetshtjande metoder att
bygga skarvar och pastick mot
form, resulterar i en kostnads-
effektiv 16sning da livslangden
okar.

G0 A

Processror i Glasfiberarmerad Vinylester
Media: Massa, Klordioxid 18g/I
Temp: +75°C Tryckklass: PN10

TERMAP AB, Hojenvagen 3, SE-821 58 RENGSJO, SWEDEN. Tel: +46 278 66 51 50, Fax: +46 278 66 54 40




De flesta korrosionsproblem gar att
I6sa med hjalp av Termoplaster som:

PVC

PP
PVDF
E-CTFE
FEP
PFA

Konstruktionerna tillverkas i
Glasfiberarmerad Vinylester med
invandig lining av Termoplaster.
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Hypokloritanlaggning
1700 m Rorledningar och Cistern i material Glasfiber-
armerad Vinylester med invandig lining av R6d PVC

Hyporeaktor, Di=1000 med liner av E-CTFE Inloppshdj till massatorn, Di=1000/500 med liner av FEP
Media: 15 % NaClO, NaOH 10 gram/liter Media: Massa innehallande Svavelsyra, Klor, Klordioxid
Temp: +45°C Temp: +40°C

Tryck:  Statiskt Tryck: +25mVp




2400 m Rorledningar i PVDF med skyddsror
i PE for syra distribution

Skvallerlador i GAP med expansionslyror

De flesta korrosionsproblem
gar att 16sa med hjalp av
Termoplaster som:

PVC

PP
PVDF
E-CTFE
FEP
PFA

Ombyggnation av befintlig anlaggning,
syrardrledningar i PP

TERMAP AB, Hojenvagen 3, SE-821 58 RENGSJO, SWEDEN. Tel: +46 278 66 51 50, Fax: +46 278 66 54 40




Media: Processavlopp Temp: 80°C Tryckklass PN6
Skarvsystem: Dubbel O-ring Dimension: DN1300

Externrening

TERMAP kan erbjuda ett kostnadseffektivt
rorsystem med manga fordelar tack vare ett
skarvsystem med dubbla O-ringar och lasning.
Rorsystemet lampar sig bra bade som
markforlagda ledningar och ledningar 6ver mark.

Fordelar:
Korta installationstider.
Montage som ej dr vaderberoende.
Ej beroende av forankringsblock da
skarvarna lases i axiell riktning.
Majlighet att provtrycka varje skarv for sig.
Hog kemikalieresistens.

Anvandningsomraden:

o Kylvattensystem e Processaviopp
o Brandvattenledningar e Processledningar
o Markforlagda ledningar  Gasledningar

Tekniska data:

Material: Glasfiberarmerad Plast
Dimension: DN25-DN4000
Tryckklass: PN1-PN50
Rorlangder: 12m

TERMAP AB, Hojenvagen 3, SE-821 58 RENGSJO, SWEDEN. Tel: +46 278 66 51 50, Fax: +46 278 66 54 40




Skrubber Di=3000 Media: Rékgaser Temp: +80°C Tryck: + 500 mm Vp Jordbavningszon VIII
Glasfiberarmerad Vinylester

Utrustning for rokgasrening i korrosiv miljé och héga temperaturer
gar utmarkt att tillverka i Glasfiberarmerad Vinylester.

Med vara tillverkningsmetoder kan man idag tillverka utrustning
for temperaturer pa 6ver 200°C.

Att vélja Glasfiberarmerad Vinylester innebér 6kad livslangd
och avsevart minskade underhallskostnader.

=

Inloppskanal till Skrubber
Media: Rokgaser fran sodapanna
Temp: +210°C
Glasfiberarmerad Vinylester

Venturibdj Di=2670
Temp: +120°C
Glasfiberarmerad Vinylester




Blekeriskrubber i Glasfiberarmerad Vinylester
Di=2000, H=6500
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Svaggassystem i Glasfiberarmerad Vinylester, Blekeri

Gaskanaler i Glasfiberarmerad Vinylester
«  ger latta konstruktioner

har god kemikalie resistens

ar snabb att installera

Gaskanaler i Glasfiberarmerad Vinylester




Skorsten i Glasfiberarmerad Vinylester Di=4800, H=75 m Media: Rokgaser fran sodahus skrubber Temp: + 70°C

Skorstenar i Glasfiberarmerad Vinylester kan utféras som sjalvbarande konstruktioner.
Vid storre dimensioner &r det fordelaktigt att lata ett fackverk eller en betongkonstruktion
ta upp vindlasten.

Skorsten i Glasfiberarmerad Vinylester Di=2000/4000, H=12 m Temp: + 70°C
Media: Kloridhaltiga rokgaser




Konduktiva ventilationssystem i Glasfiberarmerad
Vinylester pa kemikalietanker

For transporter och lagring av korrosiv och brandfarlig media
kan TERMAP hjalpa Er med konduktiv GAP-utrustning.

Med var GAP-utrustning far man kemikalieresistens
samtidigt som statisk elektricitet elimineras.

Konduktiv Tvattvatten avskiljare i
Glasfiberarmerad Vinylester, Di=950




TERMAPS ror och rordelar konstrueras och tillverkas enligt Plastrérledningsnormer 1988.
TERMAPS tankar konstrueras och tillverkas enligt Plastkérlsnormer 1983.
Standardutrustning finns i alla material, fran ren glasfiberarmerad plast till utrustning med termoplastlining

RoOr, Rorlangder DN10-32 L = 4000, DN40-800 L = 5000
Di [10-25] 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

t 5 5 5 5 5 5 ) ) 5 |56|68(|68]76]84

B6j 90°, R1 = Boj typ 1, R2 = Boj typ 2 (Kortare matt gar att prefabriceras)
Di [10-25] 32 | 40 | 50 | 65 | 80 [ 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
R1 | 120 | 120 [ 120 | 120 | 120 | 120 | 150 | 187 | 225 | 300 | 375 | 450 | 525 | 600 | 675 | 750 | 900
R2 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Bordhylsor , L = Bordhylslangd, T = Bordtjocklek (Kortare matt gar att prefabriceras)
Di | 10-25 | 32 [ 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

L 200 |200|200] 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 250 [ 250 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 400
T 14 14114 14 | 14 | 14 | 16 | 18 | 22 | 28 | 30 | 34 | 40 | 44 | 52 [ 55 | 70

Konor, excentriska , L = Totallangd (Kortare matt gar att prefabriceras)

Di 25 32 40 50 65 80 100
di | 15 | 20 | 20 | 25 | 25 | 32 | 32 | 40 | 40 | 50 | 50 | 65 | 65 | 80
L

Di 200 250 300 350 400 500 600
di 125 | 150 | 150 | 200 | 200 | 250 | 250 | 300 | 300 | 350 | 350 | 400 | 400
L 388 | 325 | 450 | 325 | 450 | 325 | 450 | 325 | 550 | 525 | 675 | 550 | 800

Konor, koncentriska , L = Totallangd (Kortare matt gar att prefabriceras)
Di 25 32 40 50 65 80 100 125 150
di | 15 | 20 [ 20 | 25 | 25 | 32 | 32 | 40 | 40 | 50 | 50 | 65 | 65 | 80 | 80 | 100 | 100 | 125

L 145 | 125 | 163 | 138 | 235 | 223 | 248 | 210 | 313 | 263 | 325 | 263

Di 200 250 300 350 400 500 600 700 800
di 125 | 150 | 150 | 200 | 200 | 250 | 250 | 300 | 300 | 350 | 350 | 400 | 400 | 500 | 500 | 600 | 600 | 700
L 388 | 325 | 450 | 325 | 450 | 325 | 450 | 325 | 550 | 525 | 675 | 550 | 800 | 550 | 800 | 550 | 900 | 650

T-ror 90°, I = L/2 , L = Totallangd stamror, | = langd for anslutande ror till centrum pa stamror
(T-rér med mindre dim. pa anslutande ror kan ocksa utforas), (Kortare matt gar att prefabriceras)

Di| 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 (150 200 | 250 {300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800
L | 240 | 240 | 260 | 300 [ 330 | 340 [ 380 | 460 | 510 | 650 | 750 | 920 [ 1050 | 1200 | 1350 | 1500 | 1750 | 2050 | 3350

Tankar, kanaler, skorstenar (Stérre diametrar kan goras som platsbyggnation)
Di| 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1500 | 1600 |1800 |2000 | 2200 |2500 | 3000 |3500 | 4000 | 4500

t | Filamentlindade eller handlaminerade mantlar Handlaminerade mantlar




TERMAP har utfort konstruktion, tillverkning och installation
av processutrustning till bland annat féljande kunder.

Alstom Norway AS, Norge
AGA AB, Stenungsund

Akzo Nobel Surface Chemistry AB, Sundsvall

Alstom AB, Vaxjo

Andritz Oy, Finland

Bernoulli System AB

Betex A/S, Norge

Billerud AB, Gruvons Bruk

Billerud AB, Karlsborg

Billerud AB, Skarblacka

Boliden AB, Skellefted

Borregard Industrier, Norge
Cellchem AB, Stockholm

Eka Chemicals AB, Albyfabrikerna
Eka Chemicals AB, Division Blekkemi
Eka Chemicals AB, Stockviksverken
Elkem A/S, Norge

Fagersta Stainless AB, Fagersta
Fortum Varme AB, Hogdalen
Geveke Elektromatik AB, Ornskoldsvik
Glassfiberprodukter A/S, Norge
Goodtech MRAB Ltd, Finland
Gavle Kraftvarme AB, Gévle

Hansa Engineering AB, Stockholm
Hustadsmarmor, Norge

Hydro Polymers AB, Stenungsund
lggesund Paperboard AB, Iggesund
J.O Tankers A/S, Norge

Karlshamns AB, Karlshamn
Kemwater Narke AB, Kumla
Korsnas AB, Frovi

Korsnds AB, Gévle

Kvaerner Pulping AB, Karlstad
Metso Paper Sundsvall AB, Sundsvall
Metso Power AB, Ornskoldsvik
Mondi Dynés AB

M-real AB, Husums fabrik

Munksjé AB, Aspabruk

Maélarenergi AB, Vasteras

NCC Sverige AB, Gavle

Norsk Hydro A/S, Porsgrunn Norge
Norsk Hydro A/S, Rafnes Norge
OKG AB Kérnkraft, Oskarshamn
ORAB AB, Géavle

Permascand AB, Ljungaverk
Preemraff, Lysekil

Radscan Intervex AB, Vasteras
Sandvik AB, Sandviken

SAKAB, Kumla

SCA Graphics Sundsvall AB, Sundsvall
SCA Packaging Munksund AB, Pitea
Skanska Sverige AB, Gavle

SSAB Tunnplat, Borlange

Stora Enso Pulp AB, Norrsundet
Stora Enso Pulp AB, Nymolla

Stora Enso Pulp AB, Skutskér
Sundsvalls Energi, Korsta verket
Sodra Cell AB, Monsteras Bruk
Sddra Cell AB, Mérrums Bruk

Sodra Cell AB, Véro Bruk

Tekniska Verken AB, Linkdping

VA Ingenjérerna AB, Malmd

Xstrata, Falconbridge Nikkelverk A/S, Norge

YIT, Soderhamn
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